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v5 Rcsumen: 

Dispositivo evaporador de productos volatiles con in- 
tensidad de evaporacion variable. 
La regulaciqn en la intensidad de evaporacion se lleva 
a cabo nnediante variaci6n en la posicion relativa en- 
tre la extremidad superior (6') de la mecha (6) que 
absorbe el producto del recipiente (2) y las resis- 
tencias electrocalefactoras (5; que favorecen la eva- 
poracion de dicho producto, y mas concretamcnte 
mantcniendo estaticas dichas resistencias y siendo 
despiazable el conjunto constituido por el recipiente 
(2) y la mecha (6). Para ello dicho recipiente (2). con 
cualquier configuracion, cuanta con al menos un sec- 
tor (7) de revolucion en el que se establece una ra- 
nura helicoidal (8), de gran paso, en funciones de 
rosea para desplazamiento axial del envase (2). cuan- 
do se suministra al mismo un movimiento giratorio. 
colaborando con dicha ranura (8) al menos una pa- 
reja de dientes contrapuestos (9) que rematan brazos 
elasticamente deformables (lu) de la carcasa (1). 
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casa del dispositivo aparece parcialmente seccio- 
nada para mostrar claramente su estructura in- 
terior^ de acuerdo con un ejemplo preferente de 
realizacion practica de la invencion en la que la 
ranura helicoidal se situa sobre la propia rosea del i 
envase y en la que la carcasa incorpora un gancho 
de relencion para dicho envase. 

La figura 2.- Muestra otra vista en alzado la- 
teral del conjunto representado en la figura ante- 
rior, con el mismo tipo de representacion y con el k 
dispositivo girado 90**. 

La figura 3.- Muestra una vista en alzado la- 
teral del dispositivo de las figuras anteriores, con- 
trapuesla a la de la figura 1 y con la carcasa sin 
seccionar. jj 

La figura 4.- Muestra a su vez una vista en 
alzado lateral similar a la de la figura 2 pero 
tambie'n con la carcasa sin seccionar. 

La figura 5.- Muestra una vista en plauta del 
conjunto representado en las figuras 3 y 4. 2C 

La figura 6.- Muestra una representacion si- 
milar a la de la figura 2 pero correspondiente a 
una realizacion practica en la que la ranura heli- 
coidal se situa independientemente de la rosea del 
envase. 25 

La figura 7.- Muestra una seccion transversal 
del conjunto representado en la figura anterior, 
segun la linea de corte A-B de dicha figura. 

La figura 8.- Muestra una vista en alzado la- 
teral de un conjunto similar al de la figura 6, en el 30 
que van'a las coiifiguracion del envase y en ia que 
la carcasa del dispositivo, sin seccionar, aparece 
girada 90' con respecto a la posicion de la figura 
6. 

La figura 9.- Muestra, finalmente, una repre- 35 
sentacion similar a la de la figura 8, pero con la 
carcasa seccionada y de acuerdo con una variante 
de realizacion practica en la que el dispositivo uti- 
liza la propia rosea del recipiente, utilizable ini- 
cialmente para el tapon de cierre del mismo, como 
medio de regulacion para la intensidad de evapo- 
racion. 

Realizacion preferente de la invencidn 

A la vista de estas figuras y especialmente de 
las figuras 1 a 5, puede observarse como en el 45 
dispositivo que se preconiza participan, como en 
cualquier dispositivo convencional de este tipo, 
una carcasa (1), capacitada para recibir al re- 
cipiente (2) contenedor del producto de que se 
trate, ya sea un producto ambientador o un pro- 50 
ducto insecticida, recipiente que, como tanibien 
es convencional, se acopla a la carcasa (1) gene- 
ral mente por "enchufamiento" parcial, contando 
dicha carcasa (1) con una proyeccion lateral (3) 
rematada en una clavija de enchufe (4), para co- 55 
nexion a la red de suministro electrico de un juego 
de resistencias electrocalefactoras (5), que en el 
presente caso son de tipo "PTC'\ conveniente- 
mente establecidas en el seno de la carcasa (1), 
y que tambien en el presente caso son fijas, es- 60 
tablecie'ndose entre la zona de ubicacion de di- 
chas resistencias (5) y el fondo del recipiente (2), 
una mecha (6) que, por capilaridad, absorbe di- 
cho producto haciendolo ascender hacia la zona 
de influencia de las resistencias (5). 55 

Pues bien, de acuerdo con la esencialidad de 
la invencidn y como acaba de apuntarse, las re- 
sistencias electrocalefactoras (5) son fijas, estando 



establecidas inamoviblemente en el seno de la car- 
casa siendo la mecha (6), conjuntamente con 
el propio recipiente (2), los que son axialmente 
desplazables en el seno de la carcasa (1), para 
penetrar la extremidad superior de dicha mecha 
(6), en mayor o menor medida, en el campo de 
influencia de las FTC'S (5). 

Para ello y como se ODserva especialmente en 
la figura 1, el cuerpo del recipiente (2), que puede 
adoptar cualquier configuracion, presenta al me- 
nos un sector (7) de revolucion, en el que se es- 
tablece una ranura helicoidal (8) determinahte de 
una rosea de gran paso, en la que juega al menos 
un diente (9), perteneciente a la carcasa (1) y pre- 
ferentemente situado en la extremidad libre de un 
brazo (10) elasticamente deformable, de manera 
que dicho diente (9) actiia a modo de filete de 
rosea que provoca el rapido avance axial en uno 
u otro sentidp del recipiente (2), y consecuente- 
mente de la extremidad superior de la mecha (6), 
euando a dicho recipiente (2) se suministra un mo- 
vimiento giratorio, en uno u otro sentido, a t raves 
del sector extremo e inferior del mismo que sobre- 
sale con respecto a la carcasa (1), como tambien 
se observa en la figura 1. 

Concretamente en el ejemplo de realizacion 
practica de estas figuras 1 a 5 la ranura (8) se 
superpone a la propia rosea (11) del envase (1) 
inicialmente previstas para el tapon de cierre del 
mismo, pero dicha ranura puede ser indepen- 
diente de la rosea (11), como sucede en el ejemplo 
de realizacion practica representado en la figura 
6, 6 bien puede utilizarse como ranura la propia 
rosea (11) como en el caso representado en la fi- 
gura 9, con la salvedad de que en este caso y como 
es obvio, la maniobra de regulacion resultara mas 
lenta al ser mucho menor el paso de la rosea (11) 
que el de la ranura (8), debiendo ademas ade- 
cuarse el diente o los dientes (9') a esta rosea (11) 
tambien de menor profundidad que la ranura (8). 

Merced a esta simple maniobra, la extremi- 
dad superior de la mecha (6) es susceptible de 
quedar enfrentada a las resistencias electrocale- 
factoras (5), o adoptar un posicionamiento infe- 
rior en el que la influencia termica de dichas re- 
sistencias es mucho menor y, consecuentemente, 
tambien menor la intensidad de evaporacion del 
producto arrastrado por la mecha (6) desde el in- 
terior del frasco o recipiente (2). 

Para evitar el total desaeoplamiento del en- 
vase (2) durante la maniobra de regulacion, en 
este ejemplo de realizacion practica se ha previsto 
que sobre la carcasa (1) se monte con caracter 
basculante un gancho {Yl\ cuyas posieiones ex- 
tremas se han representado en trazo continuo y 
discontinuo en la figura 1, ^atillo que aetiia, a 
traves de su diente de reteneion (13) sobre el es- 
calonamiento definido por un resalte perimetral 
(14) operativamente establecido en el envase (2). 

No obstante y de acuerdo con la variante de 
realizacion representada en la figura 6, la ranura 
(8) puede presentar sus extremos cerrados de ma- 
nera que actua eomplementariamente como tope 
limitador de giro tanto en uno como en otro sen- 
tido para el recipiente (2) y, en conseeuencia, 
como tope que imposibilita el desaeoplamiento ac- 
cidental del recipiente (2) con respecto a la car- 
casa (1). 
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En este caso, para el montaje y desmontaje 
del recipiente (2), en las ineludibles maniobras de 
sustitucion del mismo, se ha previsto la deforma- 
bilidad elastica de los brazos (10) en los que se 
situan los dientes (9), y especiaimente la existen- 5 
cia de frentes conicos en dichos dientes, comple- 
mentarios de otro frente conico (15) establecido 
en el propio envase (2), en la zona de acceso in- 
mediato a la ranura (8). 

En el caso representado en la figura 9, en la 10 
que se utiliza la propia rosea (11) del envase (2), 
previamente utilizada para el tapon, como ranura 
para desplazamiento axial del mismo, no existe 
posibilidad de cerrar los extremes de dicha rosea 
(11), por lo que puede utilizarse el gancho (12) 15 
de la fieura 1, como medio de retencion para el 
envase (2), 6 bien aletas (16) elasticamente defor- 
mables, establecidas en la embocadura de la pro- 
pia carcasa (1) y provistas de los mismos dientes 
de retencion (13) actuantes sobre el mismo esca- 20 
lonamiento definido por el resalte (14) del envase 

(2)- 

Dado que la intensidad de evaporacion es 
funcion del posicionamiento relativo entre el en- 

25 



vase (2), movil, y la carcasa (1), fija a la pared a 
traves de la clavija de enchufe (4), para detectar 
visualmente el nivel de intensidad seieccionado en 
cad a momento, se ha previsto, de acuerdo con la 
variante de realizacion de las figuras 1 a 5, que 
el cuerpo (2) del envase, en su sector visible, este 
provisto de una escala (17), movil, que en el movi- 
miento ^iratorio de dicho envase (2) va cambiando 
su posicion relativa con respecto a un senalizador 
fijo (18) establecido en la carcasa. No obstante en 
vez de detectarse la posicion angular del envase 
(2), como en esta realizacion, puede utilizarse la 
posicion axial del mismo, como en el ejemplo re- 
presentado en la figura 8, en cuyo caso la escala 
graduada (17 ) es la que resulta fija, situandose 
sobre la propia carcasa (1), concretamente en uno 
o ambos laterales de una profunda ranura vertical 
(19), en el seno de la cual juega una marca cir- 
cunferencial f 18') establecida en la periferia del 
cuerpo (2) del envase, que obviamente se despla- 
zara a lo largo de la escala (17'), en uno u otro sen- 
tido, cuando el cuerpo del envase (2) gira lambien 
en uno u otro sentido. 
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REIVINDICACIONES 

1. Dispositive evaporador de productos vola- 
tiles con intensidad de evaporacion variable, que 
siendo aplicable indistintamente tanto a produc- 
tos ambientadores como a insecticidas y siendo 
del tipo de los que cuentan con una carcasa porta- 
dora de una clavija de enchufe para alimentacidn 
de una resistencia o juego de resistencias elec- 
trocalefactoras, actuantes sobre una mecha emer- 
gente de un recipiente contenedor del producto en 
cuestion, recipiente acoplable con caracter amovi- 
ble a la citada carcasa, se caracteriza porque el 
citado recipiente (2) es axialmente desplazable en 
el seno de la carcasa (1), al objeto de que la extre- 
midad superior de su mecha (6) se vea afectada 
en mayor o menor medida por el campo de in- 
fluencia de las resistencias elect rocalefactoras (5). 
mediante una mayor o menor aproximacion a las 
mismas. 

2. Dispositive evaporador de productos vo- 
latiles con intensidad de evaporacion variable, 
segun reivindicacion caracterizado porque 
el recipiente (2) cuenta con al nienos un sector de 
revolucidn (7) en el que se establece una ranura 
helicoidal (8) de gran paso, para desplazamiento 
axial de dicho recipiente con la colaboracion de al 
menos un diente (9) asociado a la carcasa (1) y 
en funciones de rosea macho y fija, complenien- 
taria de la rosea hembra definida por la ranura 
helicoidal (8), 

3. Dispositive evaporador de productos vo- 
latiles con intensidad de evaporacion variable, 
segun reivindicacion 2~, caracterizado porque 
la ranura helicoidal (8) presenta sus extremes ce- 
Trades constituyendo topes limitadores de movi- 
miento de giro para el recipiente (2), tanto en uno 
como en otro sentido, habiendose previsto que el 
diente o los dientes (9) de la carcasa, en funciones 
de rosea macho, esten establecidos en la extre- 
midad de brazes (10) elasticamente deformables, 
que mediante un forzamiento adecuado permiten 
el acoplamiento y desacoplamiento del recipiente 
(2) a la carcasa (1), para sustitucion o recambio 
del mismo. 

4. Dispositive evaporador de productos vo- 
latiles con intensidad de evaporacion variable, 
segun reivindicaciones 1^ y 2-, caracterizado 
porque la citada ranura helicoidal (8) se super- 
pone a la propia rosea HI) del goUele del envase 
(2), previamente utilizaole para el complementa- 
rio tapon de cierre. 

5. Dispositive evaporador de productos vo- 
latiles con intensidad de evaporacion variable, 
segun reivindicacion i-, caracterizado porque 
opcionalmente la propia rosea (11) del recipiente 
(2) correspondiente at tapon utilizado durant<* la 



fase de almacenaje y comercializacion de dicho 
recipiente, come repuesto del dispositive en su 
conjunto, constituye el medio de desplazamiento 
axial para el recipiente en el seno de la carcasa, 
5 en cuyo case los dientes (9') de esta ultima son 
formal y posicionalmente aaecuados para actuar 
sobre dicha rosea (11). 

6. Dispositive evaporador de productos vo- 
latiles con intensidad de evaporacion variable, 

10 segun reivindicaciones 4^.y 5^, caracterizado 
porque el recipiente (2J cuenta con medios de fi- 
jacion a la carcasa (1) del dispositive, que imposi- 
bilitan el desacoplamiento de dicho recipiente en 
las maniobras de regulacion posicional del mismo 

15 para regulacion de la intensidad de evaporacion, 
consistentes en al menos un diente (13) de encla- 
vamiento, asociado a la carcasa (1) del disposi- 
tive, que actua sobre un escalonamiento definido 
por un resalte perimetral (14) operativamente es- 

20 tablecide en el cuerpo (2) del envase. 

7. Dispositive evaporador de productos vo- 
latiles con intensidad de evaporacion variable, 
segun reivindicacion 6-, caracterizado porque 
el diente e dientes de retencion (13) actuantes so- 

25 bre el escalonamiento del resalte perimetral (14). 
se situan en aletas elasticamente deformables (16) 
de la carcasa ^1) del dispositive. 

8. Dispositive e%'aporader de productos vo- 
latiles eon intensidad de evaporacion variable, 

30 segiin reivindicacion 6 - , caracterizado porque el 
diente de retencion (13) actuante sobre el escalo- 
namiento del resalte perimetral (14) forma parte 
de un gauche unido articuladamente a la carcasa 
(1) y accionable manualmente para su desenela- 

35 vamiento del envase. 

9. Dispositive evaporador de productos vo- 
latiles con intensidad de evaporacion variable, 
segun reivindicaciones anteriores, caracterizado 
porque el cuerpo (2) del envase cuenta, en su 

40 parte vista, con una escala graduada (17) que, 
en colaboracion con un senalizador fijo (18) de la 
carcasa (1) del dispositivo. permite controlar vi- 
sualmente el posicionamiento angular relative en- 
tre ambos elementos. para detect ar visualmente el 

4-, nivel de intensidad de evaporacion seleecienado. 

10. Dispositive evaporador de productos vo- 
latiles con intensidad de evaporacion variable, 
segun reivindicaciones 1- a 8-, caracterizado 
porque su carcasa (1) cuenta a nivel inferior con 

50 una amplia escotadura (19), alargada vertieal- 
mente, sobre la que se establece lateralmente una 
escala graduada (17'^, con la que colabora una 
marca perimetral (18 ) del cuerpo del envase. que 
detect a el posicionamiento axial de este ultimo 

55 con respecto a la carcasa, para controlar visual- 
mente la intensidad de evaporacion seleccionada. 
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